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5. Potozenie wlewka 10. Sprawdzanie konstrukcji

7. Technika tgczenia - ogdélnie

Idealne polaczenia — Czesc 1

Technika tgczenia — ogdlnie

Potaczenia zatrzaskowe, wciskane i gwintowane to bardzo proste techniki tgczenia, ktére pozwalajg
konstruktorowi na uzyskanie duzych oszczednosci w produkcji dzieki szybkiemu i tatwemu
montazowi poszczegolnych elementow.

Potaczenia mogg by¢ nierozdzielne i rozdzielne. Odpowiednio do tego dzieli sie techniki tgczenia.
Techniki montazu dajgce potgczenia nierozdzielne:

— zgrzewanie,

— nitowanie,

— klejenie

— stosowanie elementow wktadanych

— pofaczenia zatrzaskowe o kacie 90°

Techniki montazu dajgce potgczenia rozdzielne:
— potgczenia zatrzaskowe o kacie < 90°,

— potgczenie gwintowane,

— potgczenia piastowe,

— pofgczenia zatrzaskowe o kacie 90°

Material Dopuszczalne wydhuienie w %

POM homoopolimer okolo 5-8
PA niewzmocniony okolo 4 -6
{(kondycjonowany)

PA niewzmocniony (suchy)| |okolo 3
PAB6.6 WS okolo 09-15
{kondycjonowany)

PA 6.6 (suchy)
PET WS
PBT WS

Rys. 1 Dopuszezalne wydluzenia materiatu (podane

wartosci odnoszg sie tylko do jednorazowego {aezenia)
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Rys. 2 Rozktad naprezen w réznych przekrojach

Odmiany potaczen zatrzaskowych

Duzg zaleta potgczen zatrzaskowych jest to, ze do tgczenia montowanych czesci nie sg potrzebne

Zzadne elementy dodatkowe.

W technice tworzyw sztucznych najczesciej stosuje sie nastepujgce typy potaczen zatrzaskowych:

— samonos$ne haki zatrzaskowe,
— cylindryczne potgczenia zatrzaskowe,
— kuliste potgczenia zatrzaskowe.

Zadaniem konstruktora jest zaprojektowanie potaczenia tak, by po zmontowaniu nie wystepowaty
w nim naprezenia, gdyz tylko wtedy unika sie relaksacji naprezen.
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Czas (godziny)

@D Polaczenie zatrzaskowe: 80%

pierwotnej sily rozciagajacej

(—— Polaczenie weiskowe : 50%

pierwotnej sily rozeciagajacej

Materiat d. {mmj}| Dy (mm) | Ly, (mm)
POM 0,75d 1,95d 20d
PET GR30 0.8d 1.8d 1,7d
PBT GR30 0.8d 1.8d 17d
PA66 GR30 082d 2,0d 18d
PAGE 0,75d 1,85d 1.7d

Rys. 3 Wplyw czasu

d = nominalna srednica Sruby

Rys. 4 Zalecenia dotyczace konstrukcji pod wkrety

nacinajace
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Podstawowe zasady

Ksztatt potgczenia zatrzaskowego zalezy od dopuszczalnego wydtuzenia stosowanego tworzywa.
Szczegoblng ostroznosc¢ nalezy zachowac np. przy projektowaniu potgczen z poliamidu, poniewaz
tworzywo to w stanie suchym ma znacznie mniejsze wydtuzenie dopuszczalne anizeli po
kondycjonowaniu. Réwniez ilos¢ witdkna szklanego wywiera duzy wptyw na dopuszczalne
wydtuzenie materiatu, a tym samym na dopuszczalne wychylenie haka zatrzaskowego (rys. 1).
W przypadku samonosnego haka zatrzaskowego stoz- kowy ksztatt zginanej belki pozwala na
zmniejszenie naprezen (rys. 2), poniewaz zapewnia lepszy rozktad naprezeh na catej dtugosci
zginania. Naprezenie przy podstawie belki zostaje zredukowane, a tym samym znacznie zmniejsza
sie sita potrzebna do zmontowania. Te miejsca haka zatrzaskowego, ktdre nie sg zaokraglone lub
w ktérych promien zaokraglenia jest zbyt maty, najczesciej sa stabymi punktami konstrukciji.
Zasadniczo promien powinien by¢ tak duzy, by nie powstawaty spietrzenia naprezen. Cylindryczne
i uliste potgczenia zatrzaskowe czesto musza mieé szczeline utatwiajgcg montaz, przy czym nalezy
pamieta¢ o tym, ze koniec szczeliny nie moze by¢ ostrokatny.

Potaczenia wciskane

Potaczenia wciskane umozliwiajg bardzo mocne tgczenie elementdéw z tworzyw przy minimalnych
kosztach. Podobnie jak w przypadku potgczen zatrzaskowych sita mocowania maleje z uptywem
czasu wskutek relaksacji naprezen (rys. 3), co nalezy uwzgledniac juz przy obliczaniu konstrukgiji.
Ponadto odpowiednie testy w warunkach przewidywanych cykli zmian temperatury muszg
potwierdzi¢ prawidtowos¢ konstrukciji.

Przyklad zastosowania wkretu . .
z lbem wpuszczanym stozkowym Potaczenia gwintowane
Gwinty wykonuje sie za pomocg wkretéw nacinajgcych lub
Sity wyniicowe formumcych gwint  albo m.e’Fode% . obtrysklwan!a
powoduja gwintowanych zaprasek. O mozliwosci zastosowania
"rozpieranie” f jednego z tych sposobow decyduje charakterystyczny dla
wybranego tworzywa modut E przy zginaniu. | tak np. az do

Zle wartosci tego modutu okoto 2800 MPa mozna stosowac

Przyklad zastosowania wretu z Ibem sruby formujgce gwint. Jesli wymagany jest gwint
wpuszczanym walcowym metryczny lub jesli potaczenie bedzie wielokrotnie
uwalniane, to nalezy =zastosowaé zapraski metalowe.

= Zeby zapobiec przedwczesnemu zniszczeniu wyrobu,

ll][lﬂl]l] nalezy prawidtowo zaprojektowaé wymiary pod gniazdo
wkreta (rys. 4). Odpowiednie wskazowki znajdujg sie m.in.

Dobrze w wytycznych dostarczanych przez producentow wkretow.

Zasadniczo nalezy unika¢ stosowania wkretéw z tbem

Przyklad zastosowania wkretu z tbem stozkowym, poniewaz sity wynikowe (rys. 5) powodujg
walcowym z wkladka “rozpieranie” otworéw w wyrobie z tworzywa sztucznego.

wkladka metalowa C e . . .
To dodatkowe obcigzenie moze powodowacC np. pekanie

na linii tagczenia.

Optymalnie

Rys. 5 Polaczenia gwintowe




