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1 LS Mtron - korporacja zorientowana na klienta

Zarzad firmy LS Mtron postawit sobie za cel sprostanie wysokim wymaganiom technologicznym i jakosciowym

stawianym wspotczesnym wtryskarkom do tworzyw sztucznych, a nawet ich przekroczenie. Dzieki nieustannej wspétpracy z
naszymi klientami oraz wykorzystywaniu najnowszych rozwigzan technicznych, stale podnosimy wartos¢ uzytkowa
wtryskarek LS i zwiekszamy nasz udziat w rynkach zaawansowanych technologii. Doskonale wykaorzystujemy wiedze

i silng pozycje na rynku, aby nie tylko spetni¢ aktualne wymagania naszych klientow, ale takze przewidziec ich przyszte
potrzeby. Poczawszy od dnia skonstruowania pierwszych w Korei maszyn do wysokaocisnieniowego formowania

ttocznego, firma LS zawsze stawiata klienta na pierwszym miejscu. Jestesmy zorientowani na potrzeby klienta i dlatego
budujemy wtryskarki dedykowane do roznych specjalistycznych zastosowan, takich jak produkcja ptyt prowadzacych
swiatto, komponenty telefonéw komaérkowych po wtryskarki wielokomponentowe czy ostatecznie wtryskarki w petni
elektryczne, ktére sg owocem najbardziej zaawansowanych technologii.

_
LS Mtron Wtryskarki do tworzyw sztucznych

LSVMtron LSVCabIe&System LS7S LS—"NikkO Copper GSON yesco

........... Electronics
....... > LG Telecommunication
Chemical

Construction

Ses

Service

PARTNER WE WDRAZANIU
INNOWACYINYCH TECHNOLOGII
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Inteligentne maszyny dla Przemysiu 4.0
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Wiryskarki w petni elektryczne (18-850ton)

Seria WIZ-E

y & <

Oszczednosc energii - Ciche $rodowisko
iinnych kosztéw pracy

Krotki czas cyklu Wysoka precyzja

| AR
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-F
o
&
®
||
| o
i
Jednostka zamykania o duzej
sztywnosci
» Minimalizacja znieksztatcen ptyt
dociskowych
» Rbwnomierny rozkfad cisnienia tonazu
| LS Wtryskarki do tworzyw sztucznych

Powiekszony rozstaw miedzy
kolumnami (80 ~ 400 Ton)
» Szeroka ptyta dociskowa w standardzie

+ Duza forma w maszynie o mniejszym

Powiekszony przeswit miedzy
ptytami (80 ~ 400 Ton)
+ Mozliwos¢ montazu form

o wiekszych rozmiarach

Panel sterowniczy KEBA

» Wprowadzanie danych i sterowanie
W czasie rzeczywistym

* Przyjazny interfejs uzytkownika

« Sterowanie systemem gorgcokanatowym
(wbudowane)

« Port USB, przetacznik kluczykowy (opcja)

« Fizyczne przyciski operacji

Podwajny sitownik dojazdu dyszy
- Zapobiega ugieciom ptyty : udoskonalona

» Zwiekszona zywotnosc dyszy i form wtryskowych

Zwiekszona objetosc wtrysku

» Wieksza 0 13% ~ 27% w poréwnaniu
rownolegtos¢ ptyt i zmniejszone ryzyko wycieku  z poprzednim modelem
tworzywa

Niezalezne i r6wnoczesne sterowanie
serwosilnikami
 Ruchy réwnolegte

* Krotszy czas cyklu

Predkos¢ wtrysku 500mm/sek
+ Szybki serwosilnik AC o duzej mocy

- Krotki czas reakgji i zwiekszona precyzja
sterowania

LS Mtron Seria WIZ-E |
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Witryskarki w petni elektryczne

Seria WIZ-E

Specyfikacja techniczna "
| woger | wiz18e wiz30E wizs0E wizs0E 3
m
Oznaczenie jednostki wtryskowej i0.33 i0.6 i0.33 i0.6 i0.6 i1.2 i1.7 i2.4 g
Typ élimaka A B Y A B A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B
Srednica slimaka mm 16 18 18 20 22 16 18 18 20 22 22 25 28 18 20 22 22 25 28 25 28 32 22 25 28 25 28 32 28 32 36
Skok &limaka mm 60 60 85 85 85 60 60 85 85 85 110 120 120 85 85 85 110 = 120 © 120 © 140 . 140 . 140 | 110 . 120 = 120 . 140 = 140 = 140 = 140 = 160 = 160
Teoretyczna objetost wtrysku o 12 15 22 27 32 12 15 22 27 32 42 59 74 22 27 32 42 59 74 69 86 113 42 59 74 69 86 113 86 129 163
Gramatura | PS g 1 14 20 25 30 1 14 20 25 30 38 54 68 20 25 30 38 54 68 63 79 104 38 54 68 63 79 104 79 118 150
wtrysku  pg g 9 1 16 19 24 9 1 16 19 24 31 43 54 16 19 24 31 43 54 50 63 82 31 43 54 50 63 82 63 94 119
Maks. ciénienie.  MPa 265 209 242 196 162 265 209 242 196 162 253 196 187 242 196 162 = 253 196 187 = 246 196 150 | 253 196 . 187 246 196 = 150 236 181 = 143
wtrysku kgf/of | 2,700 2,133 = 2,470 2,000 1,650 | 2,700 2,133 2,470 2,000 1,650 2,580 = 2,000 = 1,910 2,470 2,000 1,650 2,580 2,000 @ 1,910 2,510 2,000 1,530 | 2,580 2,000 1,910 2,510 2,000 @ 1,530 2,410 1,850 1,460
Maks. ciénienie.  MPa 238 188 218 177 146 238 188 218 177 146 228 177 169 218 177 146 = 228 177 169 = 222 177 135 | 228 177 = 169 = 222 177 = 135 213 163 = 129
Standard docisku kgf/o? | 2,430 1,920 2,223 1,800 1,485 | 2,430 1,920 2,223 1,800 1,485 2,322 = 1,800 = 1,719 2,223 1,800 1,485 2,322 1,800 1,719 2,259 = 1,800 1,377 | 2,322 1,800 1,719 = 2,259 1,800 = 1,377 2,169 1,665 1,314
\AW,tyr[;:{('LDSC or/s 60 76 127 157 190 60 76 127 157 190 76 98 123 127 157 190 76 98 123 98 123 161 76 98 123 98 123 161 123 161 204
P DT mm/s 300 300 300 300 200 300 200 200 200 200 200
wtrysku
Maks. ciénienie.  MPa 265 209 242 196 162 265 209 242 196 162 253 196 187 242 196 162 = 253 196 187 = 246 196 150 | 253 196 . 187 246 196 = 150 236 181 . 143
wtrysku kgf/af | 2,700 2,133 2,470 2,000 1,650 | 2,700 2,133 2,470 2,000 1,650 2,580 @ 2,000 @ 1,910 2,470 2,000 1,650 2,580 2,000 @ 1,910 2,510 2,000 1,530 | 2,580 2,000 1,910 2,510 2,000 @ 1,530 2,410 1,850 1,460
High  Maks.ciénienie MPa 238 188 218 177 146 238 188 218 177 146 228 177 169 218 177 146 = 228 177 169 = 222 177 135 | 228 177 . 169 = 222 177 = 135 213 163 = 129
Speed  docisku kgf/ot | 2,430 1,920 2,223 1,800 1,485 | 2,430 1,920 2,223 1,800 1,485 2,322 1,800 1,719 2,223 1,800 1,485 2,322 1,800 1,719 2,259 1,800 1,377 | 2,322 1,800 1,719 2,259 1,800 = 1,377 2,69 1,665 1,314
(Opcja) e
V\W,ty:,:{('zjosc or/s 101 127 127 157 190 101 127 127 157 190 114 147 185 127 157 190 . 114 147 185 . 147 185 241 114 147 185 = 147 185 241 185 241 305
Pl Dt mm/s 500 500 500 500 300 500 300 300 300 300 300
wtrysku
Maks. ciénienie.  MPa 253 196 187 253 196 187 246 = 196 150 | 253 = 196 187 = 246 196 150 = 236 = 181 143
wtrysku kgf/ar 2,580 2,000 1,910 2,580 2,000 1,910 2,510 2,000 1,530 | 2,580 2,000 1,910 2,510 2,000 1,530 2,410 1,850 = 1,460
E;;La Maks. ciénienie.  MPa 228 177 169 228 177 169 222 = 177 135 | 228 177 169 = 222 177 135 = 213 = 163 129
Speed  0OCISKU kgf/ar 2322 1,800 1,719 2,322 1,800 1,719 2,259 1,800 = 1,377 | 2,322 = 1,800 1,719 = 2,259 1,800 = 1,377 2,69 = 1,665 1,314
(D C.a) . P
i \AW,tyr[;:{('LUSC or /s 190 245 308 190 = 245 = 308 245 308 = 402 | 190 = 245 = 308 245 = 308 402 308 = 402 509
LI T mm/s 500 500 500 500 500 500
wtrysku
UATEEIIGES. kg/h 13 17 17 23 33 13 17 17 23 33 33 45 59 17 23 33 33 45 59 36 47 59 33 45 59 36 47 59 47 59 85
Plasty plastyfikacji (PS)
fikacja &¢
Ja - Predkosc obr/min ~500 ~500 ~500 ~500 ~500 ~500 ~500 ~400 ~500 ~400 ~400
obrotowa slimaka
Jednostka zamykania
Sita zwarcia ton(kN) 18(177) 30 (294) 50 (490) 80(784)
Rozstaw miedzy mm 260 x 260 260 x 260 335x335 420x 370
kolumnami (poz. x pion)
Skok otwarcia mm 200 230 270 320
Przeswit miedzy ptytami (maks.) mm 450 480 590 670
Wymiary ptyty (poz. x pion) mm 380 x 400 380 x 400 470 x 480 615 x 555
Wysokaos¢ formy mm 120 ~ 250 120 ~ 250 150 ~ 320 150 ~ 350
Sita wyrzutnika ton 0.8 0.8 2 2
Skok wyrzutnika mm 60 60 70 70
Ogélne
Mac grzatek kw 2.3 2.3 46 5.1 5.6 2.3 2.3 4.6 5.1 5.6 5.6 8.3 9.7 4.6 5.1 5.6 5.6 8.3 9.7 8.3 97 123 | 56 8.3 9.7 8.3 97 123 97 125 145
Wymiary maszyny m 2.95x0.94 x 1.37 3.25x0.94x 1.37 3.25x0.94x 1.37 3.45x0.94x 1.37 3.67 x 1.06 x 1.46 3.90x 1.06 x 1.46 4.17x1.20% 1.67 457x1.20x1.67
(dt. x szer. x wys.)
Masa maszyny ton 1.7 1.9 1.9 2.1 2.3 2.5 2.7 2.3) 35 BY/,
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Witryskarki w petni elektryczne

Seria WIZ-E

Specyfikacja techniczna

L woe | wiz1108 wiz1708 wiz220¢

Oznaczenie jednostki wtryskowej i1.2 i1.9 i2.4 i3.6 i24 i2.4 i36 i4.7 i5.8 i24 i3.6 i3.8 i5.8 i8.6

Typ slimaka Y A B Y A B . YYY YY Y *A B Y A B Y A B Y A B YY Y *A B C Y A B Y A B Y *A B YY Y *A B Y A B Y A B

Srednica $limaka mm 22 25 28 25 28 32 22 25 28 32 3 32 36 40 | 25 28 32 28 32 36 28 32 36 40 45 36 40 45 28 32 36 32 36 40 32 36 40 45 40 45 50 50 55 60
Skok slimaka mm 110 : 120 . 120 . 140 = 140 140 - 110 . 140 140 160 160 : 160 : 180 = 180 | 140 = 140 . 140 140 160 . 160 160 | 160 : 180 . 180 . 180 = 180 = 220 . 220 | 140 . 160 . 160 160 = 180 180 : 160 : 180 0 220 . 220 = 240 = 240 . 240 : 280 . 280 . 280
Teoretyczna objetos¢ wtrysku o 42 059 0 74 69 86 113 42 69 86 129 163 129 183 226 | 69 @ 86 | 113 86 | 129 @ 163 99 129 183 226 . 286 0 183 276 350 | 86 = 129 . 163 : 129 = 183 . 226 = 129 = 183 ' 276 : 350 : 302 @ 382 @ 471 550 @ 665 792
GEmaturat RS g 38 54 68 63 79 104 38 63 79 118 150 118 169 208 | 63 = 79 104 . 79 . 118 150 91 118 © 169 | 208 @ 263 169 254 322 | 79 118 150 118 169 0 208 . 118 | 169 . 254 = 322 = 277 351 434 506 612 728
wirysku PE g 31 43 54 50 63 8 31 50 63 94 119 94 134 165 | 50 63 82 : 63 0 94 119 72 94 134 165 209 . 134 . 202 @ 255 | 63 94 119 0 94 134 165 . 94 134 202 255 220 279 . 344 401 @ 486 578

Maks. ciénienie. MPa 253 1 196 : 187 246 196 . 150 0 294 275 236 | 181 143 242 191 155 | 246 . 196 150 236 : 181 @ 143 242 242 191 @ 155 163 254 0 206 | 163 | 236 0 181 | 143 | 242 191 . 155 @ 294 @ 254 206 : 163 | 275 221 181 245 206 172

wirysku kgf/cn* 2,580 2,000:1,910 2,510:2,000 1,530:3,000 2,800 2,410 1,850 1,460 2,470:1,950 1,580(2,510 2,000 1,530:2,410 1,850 1,460 = 2,470 2,470 1,850 1,580 1,660 2,590 2,100 1,660|2,410 1,850 1,460 2,470 1,950 1,580 3,000 2,590 2,100 1,660 2,800 2,250 1,850 2,500:2,100 1,750

Maks. ciénienie.  MPa 228 1 177 1 169 222 177 1 135 265 247 213 | 163 129 218 | 172 139 | 222 1 177 135 213 . 163 @ 129 218 218 172 139 147 229 185 147 | 213 A 163 | 129 | 218 172 | 139 265 | 229 185 . 147 | 247 199 163 @ 221 @ 185 154

Standard docisku kgf/et 2,322 1,800 1,719 2,259 1,800 1,377 2,700 2,520 2,169 1,665 1,314 2,223 1,755 1,422|2,259 1,800 1,377 2,169 1,665 1,314 = 2,223 2,223 1,755 1,422 1,494 2,331 1,890 1,494|2,169 1,665 1,314 2,223 1,755 1,422 2,700 2,331 1,890 1,434 2,520 2,025 1,665 2,250 1,890 1,575
\AW,tyr[;:{('LUSC of/s | 76 98 123 98 123 161 76 98 123 161 204 121 153 188 | 98 123 161 123 161 204 92 121 153 188 233 153 188 239 | 123 161 204 121 153 188 121 153 188 239 188 239 295 295 356 424
FLIEE LT mm/s 200 200 200 150 200 200 150 150 200 150 150 150 150
witrysku
Maks. Ciénienie. MPa | 253 196 187 246 196 150 294 275 236 181 143 242 191 155|246 196 150 236 181 143 = 242 242 191 155 270 221 177 | 236 181 143 242 191 155 294 270 221 177 275 221 181 245 206 172
wtrysku kgf/o? 2,580 2,000 1,910 2,510 2,000 1,530 3,000 2,800 2,410 1,850 1,460 2,470 1,950 1,580|2,510 2,000 1,530 2,410 1,850 1,460 = 2,470 2,470 1,950 1,580 2,750 2,250 1,800|2,410 1,850 1,460 2,470 1,950 1,580 3,000 2,750 2,250 1,800 2,800 2,250 1,850 2,500 2,100 1,750
High Maks. ciénienie. MPa | 228 177 169 222 177 135 265 247 213 163 129 218 172 139|222 177 135 213 163 129 = 218 218 172 139 243 199 159 | 213 163 129 218 172 139 265 243 199 159 247 199 163 221 185 154
Speed  docisku kgf/a? |2,322 1,800 1,719 2,259 1,800 1,377 2,700 2,520 2,169 1,665 1,314 2,223 1,755 1,422|2,259 1,800 1,377 2,169 1,665 1,314 = 2,223 2,223 1,755 1,422 2,475 2,025 1,620|2,169 1,665 1,314 2,223 1,755 1,422 2,700 2,475 2,025 1,620 2,520 2,025 1,665 2,250 1,890 1,575
(Opcja) e
\AW,tyr[;:{('LOSC af/s | 114 147 185 147 185 241 114 147 185 241 305 161 204 251 | 147 185 241 185 241 305 = 123 161 204 251 204 251 318 | 185 241 305 161 204 251 241 204 251 318 251 318 393 393 475 = 565
LI [T mm/s 300 300 300 200 300 300 200 200 300 200 300 200 200 200
witrysku
Maks. ciénienie. MPa | 253 196 187 246 196 150 294 275 236 181 143 242 191 155|246 196 150 236 181 143 242 242 191 155 147 240 191 152 | 236 181 143 242 191 155 294 240 191 152 275 221 181 245 206 172
wtrysku kgf/er 2,580 2,000 1,910 2,510 2,000 1,530 3,000 2,800 2,410 1,850 1,460 2,470 1,950 1,580|2,510 2,000 1,530 2,410 1,850 1,460 2,470 2,470 1,950 1,580 1,500 2,450 1,950 1,5502,410 1,850 1,460 2,470 1,950 1,580 3,000 2,450 1,950 1,550 2,800 2,250 1,850 2,500 2,100 1,750
EXta  \ive ciénienie MPa | 228 177 169 222 177 135 265 247 213 163 129 218 172 139 (222 177 135 213 163 129 218 218 172 133 132 216 172 137 | 213 163 129 218 172 139 265 216 172 137 247 193 163 221 185 154
High I
Speed  0OCISkU kgf/aP |2,322 1,800 1,719 2,259 1,800 1,377 2,700 2,520 2,169 1,665 1,314 2,223 1,755 1,422|2,259 1,800 1,377 2,169 1,665 1,314 2,223 2,223 1,755 1,422 1,350 2,205 1,755 1,395|2,169 1,665 1,314 2,223 1,755 1,422 2,700 2,205 1,755 1,395 2,520 2,025 1,665 2,250 1,890 1,575
(D C.a) . L.

B \AW,tyr[;:{('LOSC of /s | 190 245 308 245 308 402 190 245 308 402 509 402 509 628 | 245 308 402 308 402 509 = 308 402 509 628 795 509 628 795 | 308 402 509 402 509 628 402 509 628 795 628 795 982 982 1,188 1,414
Predkos¢ mm/s 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500 500
witrysku
UATEEIIGES kh | 33 45 59 36 47 59 26 36 47 59 85 52 74 99 | 36 47 53 47 59 85 41 52 74 99 130 64 85 111 | 47 59 85 52 74 99 44 64 85 111 71 93 135 135 173 218

Plasty plastyfikacji (PS)
fikacja &¢
Ja - Predkosc obr/min ~500 ~400 ~400 ~350 ~400 ~400 ~350 ~300 ~400 ~350 ~300 ~250 ~250
obrotowa slimaka
Jednostka zamykania
Sita zwarcia ton(kN) 110(1080) 170(1666) 220(2156)
Rozstaw migdzy mm 470 420 570 x 520 620 x 620
kolumnami (poz. x pion)
Skok otwarcia mm 350 460 560
Przeswit miedzy ptytami (maks.) mm 760 960 1110
Wymiary ptyty (poz. x pion) mm 680x 630 840x 790 920 x 920
Wysokaos¢ formy mm 200~ 410 250 ~ 500 270 ~ 550
Sita wyrzutnika ton 2.5 3.5 4.6
Skok wyrzutnika mm 120 120 130
Ogélne
Mac grzatek KW 56 83 97 83 97 123 56 83 97 125 145 125 145 142| 83 97 123 97 125 145 = 97 125 145 142 117 145 140 164 | 97 125 145 125 145 142 125 145 140 161 142 161 17.4 174 202 21.4
Wymiary maszyny m 4.92x1.31x1.68 5.12x1.31x 1.68 5.42 x1.50 x 1.85 5.82x 1.50x 1.85 6.28x 1.74 x 1.94 6.58x1.74x1.94 = 6.88x1.74x1.94
(dt. x szer. x wys.)
Masa maszyny ton 4.7 49 5.1 5.3 6.1 6.3 6.5 7.0 9.4 9.6 9.8 10.1 10.3
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Witryskarki w petni elektryczne

Seria WIZ-E

Specyfikacja techniczna

L woe | wiz2s0¢ wiz3508 wizao0e

Oznaczenie jednostki wtryskowej i3.6 i5.8 i8.6 i9.4 i16.7 i5.8 i8.6 i16.7 i15.6 i8.6 i14 i16.7 i15.6
j y j
Typ $limaka Y A B Y A B Y *A B c Y A B Y A BJ|Y A B Y A B Y A B Y A B C Y A B Y A B Y A B C
$rednica élimaka mm 32 36 40 36 40 45 40 45 50 55 50 55 60 55 60 65 | 36 40 @ 45 40 45 50 50 55 60 55 60 65 70 40 45 50 50 55 60 55 B0 65 70
Skok slimaka mm | 160 180 180 180 220 220 240 240 240 240 280 280 280 270 270 270 | 180 220 220 240 240 240 280 280 280 270 270 270 270 240 240 240 280 280 280 @ 270 270 270 270
Teoretyczna objetost wtrysku or 129 183 226 183 276 350 302 382 471 570 550 665 792 641 763 896 | 183 276 350 302 382 471 550 665 792 641 763 896 = 1,039 | 302 382 471 550 . 665 792 . 641 763 8396 = 1,039
Gramatura | PS g 118 169 208 169 254 322 277 351 434 525 506 612 728 590 702 824 | 169 254 322 277 351 434 506 612 728 590 702 824 956 277 351 434 506 612 728 590 702 824 956
wirysku — pg g 94 134 165 134 202 255 220 279 344 416 401 486 578 468 557 654 | 134 202 = 255 220 279 344 401 486 578 468 = 557 654 759 220 279 344 401 486 578 468 557 = 654 759
Maks. ciénienie. MPa | 242 191 155 254 206 163 275 221 181 162 245 206 172 255 216 181 | 254 206 163 275 221 181 245 206 172 255 = 216 181 147 275 221 181 245 206 172 255 216 = 181 147
wtrysku kgf/er 12,470 1,950 1,580 2,590 2,100 1,660 2,800 2,250 1,850 1,650 2,500 2,100 1,750 2,600 2,200 1,850(2,590 2,100 1,660 = 2,800 2,250 1,850 2,500 2,100 1,750 2,600 2,200 1,850 1,500 | 2,800 2,250 1,850 2,500 2,100 1,750 2,600 2,200 1,850 1,500
Maks. ciénienie. MPa | 218 172 139 229 185 147 247 199 163 146 221 185 154 229 194 163 | 229 185 147 247 193 = 163 221 185 154 . 229 194 = 163 132 247 199 163 221 185 154 229 194 = 163 132
Standard docisku kgf/er 12,223 1,755 1,422 2,331 1,890 1,494 2,520 2,025 1,665 1,485 2,250 1,890 1,575 2,340 1,980 1,665(2,331 1,890 1,494 = 2,520 2,025 1,665 2,250 1,890 1,575 2,340 1,980 1,665 1,350 |2,520 2,025 1,665 2,250 1,890 1,575 2,340 1,980 1,665 1,350
\AW,tyrs:{('Losc of/s | 121 153 188 153 188 239 188 239 295 356 295 356 424 O 0 0 | 153 188 239 0 0 0 295 356 424 404 = 481 564 654 0 0 0 295 356 424 404 = 481 = 564 654
IS mm/s 150 150 150 150 150 150 170 150 170
wtrysku
Maks. ciénienie.  MPa | 242 191 155 270 221 177 275 221 181 162 245 206 172 255 216 181|270 221 177 275 221 181 245 206 172 255 216 181 275 221 181 245 206 172 255 216 = 181
wtrysku kgf/ert | 2,470 1,950 1,580 2,750 2,250 1,800 2,800 2,250 1,850 1,650 2,500 2,100 1,750 2,600 2,200 1,850|2,750 2,250 1,800 = 2,800 2,250 = 1,850 2,500 2,100 1,750 2,600 2,200 1,850 2,800 2,250 1,850 2,500 2,100 1,750 2,600 2,200 1,850
High Maks. ciénienie.  MPa | 218 172 139 243 199 159 247 199 163 146 221 185 154 229 194 163 | 243 199 159 247 193 = 163 221 185 154 = 229 194 = 163 247 199 163 221 185 154 229 194 = 163
?PEEE’) docisku kgf/oir | 2,223 1,755 1,422 2,475 2,025 1,620 2,520 2,025 1,665 1,485 2,250 1,890 1,575 2,340 1,980 1,665|2,475 2,025 1,620 2,520 2,025 1,665 2250 1,890 1,575 2,340 1,980 1,665 2,520 2,025 1,665 2,250 1,890 1,575 2,340 1,980 1,665
Opgja R
\AW,tyr?I:{('LOSC of/s | 1617 204 251 204 251 318 251 318 393 475 393 475 565 475 565 664 | 204 251 318 251 318 393 393 475 565 475 = 565 = 664 251 318 393 393 475 565 475 565 = 664
IS mm/s 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
witrysku
Maks. ciénienie. MPa | 242 191 155 240 191 152 275 221 181 162 245 206 172 255 216 181 | 240 191 152 275 221 181 245 206 172 255 = 216 181 275 221 181 245 206 172 255 216 = 181
wtrysku kgf/er 2,470 1,950 1,580 2,450 1,950 1,550 2,800 2,250 1,850 1,650 2,500 2,100 1,750 2,600 2,200 1,850(2,450 1,950 1,550 = 2,800 2,250 1,850 2,500 2,100 1,750 2,600 2,200 1,850 2,800 2,250 1,850 2,500 2,100 1,750 2,600 2,200 1,850
Extra  \ioc ciénienie MPa | 218 172 139 216 172 137 247 199 163 146 221 185 154 229 194 163 | 216 172 137 247 193 = 163 221 185 154 = 229 194 = 163 247 199 163 221 185 154 229 194 = 163
High I
o docisku kgf/or | 2,223 1,755 1,422 2,205 1,755 1,395 2,520 2,025 1,665 1,485 2,250 1,890 1,575 2,340 1,980 1,665|2,205 1,755 1,395 = 2,520 2,025 1,665 2,250 1,890 1,575 2,340 1,980 1,665 2,520 2,025 1,665 2,250 1,890 1,575 2,340 1,980 1,665
(Opcja)  wydajnas¢
i of /s | 402 509 628 509 628 795 628 795 982 1,188 982 1,188 1,414 950 1,131 1,327| 509 628 . 795 628 795 982 982 1,188 1,414 950 1,131 1,327 628 795 982 982 1,188 1,414 950 1,131 1,327
HIZhCEE mm/s 500 500 500 500 400 500 500 500 400 500 500 400
wtrysku
U ERITERS kg/h 52 74 99 64 8 111 71 93 135 173 135 173 218 152 192 237 | 64 . 85 111 71 93 135 135 173 218 = 152 192 = 237 243 71 93 135 135 173 218 . 152 @ 192 237 243
Plasty plastyfikacji (PS)
fikacja &¢
ja Predkast obr/min ~350 ~300 ~250 ~250 ~220 ~300 ~250 ~250 ~220 ~250 ~250 ~220
obrotowa slimaka
Jednostka zamykania
Sita zwarcia ton(kN) 280(2744) 350(3430) 400(3927)
Rozstaw miedzy mm 720 x 720 820 x 820 820 x 820
kolumnami (poz. x pion)
Skok otwarcia mm 620 720 770
Przeswit miedzy ptytami (maks.) mm 1250 1,420 1520
Wymiary ptyty (poz. x pion) mm 1,040 x 1,040 1,150x 1,150 1,150x 1,150
Wysokaos¢ formy mm 300 ~ 630 350~ 700 350~750
Sita wyrzutnika ton 4.6 6.2 8
Skok wyrzutnika mm 140 150 150
Ogélne
Moc grzatek KW | 125 145 142 145 140 161 142 161 17.4 202 17.4 202 21.4 24.1 14.5 140 16.1 142 161 174 17.4 202 @ 21.4 24.1 288 | 142 1641 174  17.4 202 214 24.1 28.8
g
Wymiary maszyny m 6.88 x 1.86 x 2.05 7.18x1.86x2.05 7.48x 1.86x 2.05 7.54x1.98x2.25 7.84x1.98x2.25 S17x1.98 7.88x 1.98 x 2.25 8.28x1.98
(dt. x szer. x wys.) x 2.25 x 2.25
Masa maszyny ton 1.5 11.8 12.0 12.3 126 15.2 15.4 15.7 16.0 18.5 18.8 20.1

12 | LS Wiryskarki do tworzyw sztucznych

LS Mtron Seria WIZ-E | 13

u
N
S
e

@
n




Witryskarki w petni elektryczne

Seria WIZ-E

Specyfikacja techniczna

“ WIZ450E WIZ550E WIZB650E WIZ850E

Oznaczenie jednostki wtryskowej i16.7 i15.6 i24.8: 15Single i27.7 i27.7 i63.6 i63.6 i82.6 i63.6 i82.6

Typ slimaka Y A B C Y A B Y *A B Y A B C Y A B Y *A B C Y A B Y A B C Y *A B Y A B Y A B C Y A B Y *A B

Srednica élimaka mm 55 { 60 | 65 70 65 70 0 75 6570 80 70 75 85 90|65 70 80 70 75 85 90 85 90 100 70 75 85 390 85 90 100 ¢ 100 | 105 | 115 70 75 85 380 85 90 100 : 100 | 105 115

Skok slimaka mm 270 : 270 : 270 270 345 345 345 385 385 385 420 420 420 420|385 385 385 420 420 420 420 500 | 500 | 500 | 420 : 420 : 420 @ 420 @ 500 : 500 : 500 530 530 530 | 420 420 420 @ 420 500 @ 500 '@ 500 : 530 @ 530 : 530

Teoretyczna objetose wirysku om 641 : 763 | 896 1039 1,14511,3281,524:1,278:1,482 1,935:1,616:1,856 2,383:2,672/1,278 1,482:1,935 1,616 1,856:2,383 2,672 2,837 3,181 3,927 (1,616 1,856 2,383 2,672 2,837 3,181 3,927 4,163 4,589 5,505 |1,616:1,856:2,383 2,672 2,837 3,181 3,927 4,163 4,589 5,505

Gramatura | P9 g 590 702 824 956 1,0531,221:1,4021,1751,363:1,780 1,487:1,707:2,193 2,458|1,175:1,363.1,780:1,487.1,707 2,1932,458 2,610 2,926 3,613 (1,487 1,707 2,193 2,458 2,610 2,926 3,613 3,830 4,222 5,065|1,487 1,707 2,193 2,458 2,610: 2,926 3,613 3,830 4,222 5,065

wtrysku PE g 468 | 557 | 654 759 836 | 969 1,113 933 i1,0821,413:1,180:1,355:1,740:1,951| 933 1,082:1,413:1,180.1,355:1,740:1,951 2,071 2,322 2,867 (1,180 1,355 1,740:1,951 2,071 2,322 2,867 3,039 3,350:4,019|1,180: 1,355 1,740 1,951 : 2,071 : 2,322 2,867 3,039 3,350 4,019
Maks. cisnienie MPa 255 216 | 181 147 226 196 i 172 : 211 : 183 140 : 226 : 196 : 157 : 167 | 211 . 183 : 140 : 226 : 196 : 157 167 226 : 196 157 | 226 196 157 167 226 196 157 196 177 147 226 196 157 167 226 196 157 196 177 147
wtrysku kgf/cnt |2,6002,2001,8500 1500 2,3002,0001,7502,150:1,870:1,430 2,300 2,000 1,600:1,700|2,150 1,870 1,430 2,300 2,000:1,6001,700 2,300 2,000 1,600 | 2,300 2,000 1,600:1,700: 2,300 2,000 1,600 2,000 : 1,800 : 1,500 2,300 : 2,000 : 1,600 : 1,700 : 2,300 : 2,000 1,600 2,000 1,800 : 1,500
Maks. ciénienie MPa 229 194 : 163 132 203 1 177 154 190 165 126 i 203 : 177 141 0 150 | 190 0 165 : 126 : 203 = 177 : 141 150 203 1 177 141 203 177 141 150 203 177 141 177 159 132 203 177 141 150 203 177 141 177 159 132

Standard - docisku kgf/cr |2,3401,9801,665 1350 2,0701,8001,5751,9351,6831,2872,070.1,8001,4401,530|1,935 1,683 1,287 2,0701,800:1,4401,530 2,070 1,800 1,440 (2,070 1,800 1,440:1,530 2,070 1,800 1,440 1,800 1,620 1,350 |2,070:1,800: 1,440 1,530:2,070: 1800 1,440 1,800 1,620 1,350
VWVtX_?IzLTJUéé on’/s 404 | 481 | 564 654 531 616 707 531 616 : 804 616 707 : 908 1,018/ 531 : 616 A 804 : 616 : 707 : 908 1,018 908 1 1,018:1,257| 616 @ 707 - 908 @ 1018 @ 908 1,018 1,257 1,257 1,385 1,662| 616 | 707 : 908 :1,018: 908 : 1,018: 1,257 1,257 1,385 1,662
\Ijvrs'cy"s(lc()jc mm/s 170 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160 160
Maks. cinienie MPa 255 216 | 181 226 196 i 172 : 211 : 183 1 140 : 226 196 : 157 211 183 : 140 : 226 : 196 : 157 226 : 196 157 | 226 196 157 226 196 157 196 177 147 226 196 157 226 196 157 196 177 147
wtrysku kgf/crt |2,6002,2001,850 2,300:2,0001,750:2,150:1,870.1,430:2,300:2,000 1,600 2,150:1,8701,430:2,300:2,000 1,600 2,300 2,000 : 1,600 | 2,300 2,000 : 1,600 2,300 : 2,000 : 1,600 : 2,000 : 1,800 1,500 | 2,300 ' 2,000 : 1,600 2,300 : 2,000 : 1,600 : 2,000 : 1,800 : 1,500

High Maks. ciénienie MPa 229 194 : 163 203 1 177 0 154 : 190 : 165 : 126 : 203 : 177 : 141 190 : 165 : 126 - 203 : 177 141 203 : 177 141 203 177 141 203 177 141 177 159 132 203 177 141 203 177 141 177 159 132

(S[IJDS;EE!) docisku kgf/en® |2,340:1,980:1,665 2,070:1,8001,575:1,935:1,683.1,287:2,070:1,800.1,440 1,9351,683:1,287 2,070:1,800:1,440 2,070 1,800 : 1,440 | 2,070 1,800 1,440 2,070 1,800 : 1,440 1,800 : 1,620 1,350 | 2,070 1,800 : 1,440 2,070 1,800 1,440 : 1,800 1,620 : 1,350
VWVtZ_?IzLTJUéé on'/s 475 | 565 | 664 664 | 770 884 : 664 | 770 1,005 770 884 1,135 664 | 770 1,005: 770 : 884 1,135 1,135 1,272 1,571| 770 | 884 1,135 1,135 1,272 1,571 1,571 1,732 2,077| 770 @ 884 1,135 1,135 1,272 1,571 1,571 1,732 2,077
SJ,S_[;IS(ESC mm/s 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200 200
Maks. cisnienie MPa 255 216 | 181 201 0172 152 :211: 183 : 140 : 226 196 | 157 211 183 : 140 : 226 : 196 : 157 226 196 157 226 196 157
wtrysku kgf/ent |2,600:2,200:1,850 2,050:1,7501,550:2,150:1,870.1,430:2,300:2,000 1,600 2,150:1,8701,430:2,300:2,000 1,600 2,300 : 2,000 : 1,600 2,300 : 2,000 : 1,600

Si(;l: Malfs. ciénienie MPa 229 1 194 1 163 181 : 154 137 190 : 165 126 : 203 : 177 141 190 1 165 126 1 203 1 177 141 203 177 141 203 177 141

Speed docisku kgf/en® |2,340:1,980:1,665 1,8451,575:1,395:1,935:1,683:1,287.2,070.1,800:1,440 1,9351,683:1,287 2,070:1,800:1,440 2,070 : 1,800 : 1,440 2,070 : 1,800 : 1,440

Opda) vatyr?;{:fét of /s | 950 1,311,327 830 962 1,104 830 962 1,257 962 1,1041,419 830 962 1,257 962 1,1041,419 962 1,104 1,419 962 1,104 1,419
\Ii’\:gc;l;gzc mm/s 400 250 250 250 250 250 250 250

Plasty :;Ygg;;;ﬁ:gi PS) kg/h 152 1 192 | 237 243 215 : 256 1 309 : 215 | 256 : 360 : 256 : 309 : 415 : 487 | 215 : 256 : 360 : 256 : 309 : 415 : 487 311 365 | 490 | 256 | 309 | 415 | 487 | 311 365 | 490 | 490 @ 551 687 | 256 : 309 | 415 | 487 | 311 365 | 490 | 490 | 551 687

fikacja e GES s obr/min ~220 ~200 ~200 ~200 ~200 ~200 ~150 ~200 ~150 ~150 ~200 ~150 ~150
obrotowa slimaka

Jednostka zamykania

Sita zwarcia ton(kN) 450(4,420) 550(5,390) 650(6,374) 850(8,336)

Eglzusrtnar:’;n':i?s;‘z’.xpion) mm 830x830 900 x 900 1,060 x 960 1,320x 1,120

Skok otwarcia mm 800 900 1,000 1,200

Przeswit miedzy ptytami (maks.) mm 1,550 1,700 2,100 2,500

Wymiary ptyty (poz. x pion) mm 1,200x 1,200 1,335x1,335 1,500 x 1,400 1,870x 1,670

Wysokos¢ formy mm 350~ 750 400 ~ 800 450~ 1,100 500 ~ 1,300

Sita wyrzutnika ton 10 13 18 24

Skok wyrzutnika mm 180 200 220 240

Ogélne

Moc grzatek kw 24.1 28.8 23.3 23.3 26.6 38.2 23.3 26.6 38.2 47.4 26.6 38.2 47.4 65.3 26.6 38.2 47.4 65.3

Wymiary maszyny m | 931x2.19x217 370x219 9.78x2.19x2.17 10.01x2.38x2.17 10.31x2.38x2.17 10.69x 2.48 x 2.19 11.21x2.94x 2.42

(dt. x szer. x wys.) x2.17

Masa maszyny ton 27.0 28.0 28.5 28.8 31.0 31.5 31.8 33.0 40.0 40.3 41.5 41.8 58.0 58.3 59.5 59.8
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Witryskarki w petni elektryczne

Seria WIZ-E

L
N
S
z
&

Wymiary zewnetrzne
M (skok dyszy)

L
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— / — n = | [— | o— X v
Q I n E P — ! a— \‘
o o= T == I [ e S FEw
| | T
3 j B:% b o -6 to-  -o4 llo i
i ll 757 LT
@ @‘ H o o g 5 Y
_A] P P (Y

A kN E ST 0 N 0 o |
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(2 - 1 I ;I I * - I M . bot . tas
J (skok wyrzutnika) ocowanie robota - wymiary montazowe
E F A H (skok otwarcia) G (wysokos¢ formy)
D | (przeswit miedzy ptytami)

WIZ18E 2,900 1,100 1,367 120~150 @100 100 M10 J41.6 M10
WIZ30E 3,250 1,100 1,367 943 488 488 120~150 230 480 60 @100 50 230 100 - - 45 40 4 M10 170 90 d41.6 M10
WIZ50E 3,670 1,145 1,473 1,057 572 486 150~350 270 590 70 @100 50 250 100 - - 55 40 4 M10 170 90 J41.6 M10
WIZ80E 4,173 1,200 1,633 1,179 617 563 150~350 320 670 70 @100 50 350 280 105 - 35 70 8 M16 170 90 J41.6 M10
WIZ110E 4,918 1,203 1,681 1,313 684 629 200~410 350 760 120 @100 50 380 350 105 - 35 70 8 M16 170 90 @53.5 M10
WIZ170E 5,422 1,277 1,853 1,499 802 697 250~500 460 960 120 @100 50 380 420 140 - 35 140 8 M20 170 90 @53.5 M10
WIZ220E 6,280 1,297 1,883 1,704 935 770 270~550 560 1,100 130 @100 50 460 560 140 - 35 140 8 M20 170 90 7J62.3 M10
WIZ280E 6,875 1,379.5 2,038 1,864 1,007 857 300~630 620 1,250 140 @100 50 580 700 140 - 35 140 8 M20 170 90 @62.3 M10
WIZ350E 7,545 1,445 2,203 1,954 1,055 900 350~700 720 1,420 150 @100 50 580 700 140 - 35 140 8 M20 170 90 762.3 M10
WIZ400E 7,595 1,445 2,203 1,954 1,055 900 350~700 770 1,520 150 @100 50 580 700 140 - 35 140 8 M20 170 90 762.3 M10
WIZ450E 9,697 1,360 1,995 2,190 1,141 1,049 350~750 800 1,550 180 @100 50 830 - - 200 70 250 6 M20 280 190 769.0 M16
WIZ550E 10,007 1,360 2,037.5 2,377 1,234 1,143 400~800 900 1,700 200 @100 50 830 - - 200 70 250 6 M20 280 190 J73.0 M16
WIZ650E 10,687 1,360 2,189 2,483 1,242 1,242 450~1,100 1,000 2,100 220 @100 50 830 - - 560 70 105/105 9 M24 280 190 @73.0 M16
WIZ850E 11,173 1,480 2,416 2,943 1,472 1,472 500~1,300. 1,200 2,500 240 @120 50 830 - 280 560 70 105/105 15 M24 280 190 @g73.0 M16
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Rysunek ptyty ruchome;j
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Kompaktowe wtryskarki hybrydowe (30~380ton)

Seria WIZ-T Plus

S I @

Wigksza wydajnosc :
skrécony czas cyklu

tatwa modulacja Serwosilniki o duzej
mocy umozliwiajg

zwiekszenie predkosci

[ =

Wysoka i Obnizony poziom
powtarzalna jakos¢ emisji hatasu
wyprasek (zgodny z ISO VG 220)

WIZ90T Plus

Panel sterowniczy KEBA

« Wprowadzanie danych i sterowanie
W czasie rzeczywistym
s Przyjazny interfejs uzytkownika
* Sterowanie systemem
gorgcokanatowym (wbudowane)
« Port USB, przetacznik kluczykowy (opcja)
* Fizyczne przyciski operacji

20 | LS Wtryskarki do twarzyw sztucznych

Szybko reagujacy obwad ruchéw
hamowania

» dla lepszej kontroli ruchéw otwierania
i zamykania formy

Zoptymalizowane potozenie czujnika
temperatury cylindra

 Optymalna pozycja czujnika temperatury,
dobrana na podstawie analizy temperatur
topnienia tworzyw

» Otwor wlotowy w ksztatcie stozka -
kompatybilny z zasobnikiem i utatwiajacy
podawanie tworzywa

Udoskonalone podparcia ptyty
ruchomej

* Wzmocnione podparcie ptyty ruchome;j.

» Mozliwos¢ doktadnej korekty rowno-
legtosci ptyt.

Regulowany ogranicznik tylnej
ptyty

« Zapobiega przesunigciom ptyty
oporowe;j.

Gwinty PT

4

Gwinty G

W catej armaturze hydraulicznej
gwinty PT -> zmieniono na gwinty G

« standard europejski
» wieksza szczelnos¢

LS Mtron Seria WIZ-T Plus | 21



Kompaktowe wtryskarki hybrydowe

Seria WIZ-T Plus

Specyfikacja techniczna

Model WIZ90T Plus WIZ110T Plus WIZ140T Plus WIZ170T Plus WIZ220T Plus WIZ280T Plus WIZ330T Plus WIZ380T Plus
Jednostka wtryskowa
Oznaczenie jednostki wtryskowej i2.2 i3.2 i4.8 i6.7 i9.6 i13.5 i13.5 i23.2
Typ élimaka Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B BB
Srednica $limaka mm | 28 32 36 32 36 40 36 40 45 40 45 50 45 50 55 50 55 60 50 55 60 60 65 70 75
0n
Teoretyczna of | 8 115 146 | 130 165 204 | 204 251 318 | 279 353 436 394 487 589 599 725 862 599 725 862 933 1,095 1,270 1,458 E
objetosc wtrysku :::
g 81 106 134 | 120 152 187 | 187 231 293 | 257 325 401 363 448 542 551 667 793 551 667 793 858 1,007 1,168 1,341 N
Gramatura witrysku 3
0z 3 4 5 4 5 7 7 8 10 9 11 14 13 16 19 19 24 28 19 24 28 30 36 41 47 >
I MPa | 243 186 147 | 244 193 156 | 232 188 149 | 236 186 151 238 193 159 221 182 153 221 182 153 209 178 154 134 &
Isnienie w SKU
ry kg/ar | 2,480 1,898 1,500 | 2,492 1,969 1,595 | 2,370 1,920 1,517 | 2,405 1,900 1,539 | 2,430 1,968 1,626 | 2,253 1,862 1,564 | 2,253 1,862 1,564 | 2,133 1,818 1,567 1,365
Wydajnos¢ wtrysku  of/s | 86 113 143 | 107 135 167 | 112 139 176 | 139 176 218 174 215 260 236 286 341 236 286 341 308 362 420 482
UEEIIGEE kg/h | 57 78 102 | 68 87 115 | 83 103 139 | 108 137 179 111 137 175 143 173 219 143 173 219 194 231 268 333
plastyfikacji (PS)
Predkos¢ wtrysku mm/s 140 133 111 111 109 120 120 109
Maks. predkosc obr/ 340 290 260 255 195 195 195 175
obrotowa slimaka min
Jednostka zamykania
_ _ kN 883 1,079 1,373 1,668 2,158 2,747 3,237 3,728
Sita zwarcia
ton 90 110 140 170 220 280 330 380
Rozstaw migdzy 360 x 360 410x 410 460 x 460 510x 510 560 x 560 615 x 615 670x 670 710x 710
kolumnami (poz. x pion)
gg?fgé’;‘)’ty mm 540 x 540 610x 610 690 x 690 750 x 750 835 x 835 910x 910 1,000 x 1,000 1,060 x 1,060
Skok otwarcia mm 330 360 400 455 510 560 660 710
Przeswit miedzy mm 680 810 900 955 1,090 1,210 1,380 1,460
ptytami (maks.)
Al i e e 140 150 180 180 200 250 250 300
formy
LS mm 350 450 500 520 600 650 720 750
wysokos¢ formy
_ _ kN 31 37 37 52 61 61 69 88
Sita wyrzutnika
ton 3.2 3.8 3.8 5.3 6.2 6.2 7 9
Skok wyrzutnika mm 100 100 120 140 150 170 170 200
Ogdlne
Maks. ci¢nienie MPa 16 16 16 16 16 16 16 16
pompy kg/cn 160 160 160 160 160 160 160 160
Pojemnosc zbiornika 180 180 210 250 300 500 500 650
oleju
Moc napedu kw 16 20 20 24 34 36 36 48
Moc grzatek kW 5.5 6.2 6.2 6.8 9.7 10.9 10.9 12.1 12.8 14 16.1 17.7 16.1 17.7 19.3 236
oA L 2 ) m 4.39x1.18x 1.61 4.77x1.24x1.68 5.09x1.31x1.78 5.54x 1.35x 1.84 6.06 x 1.44 x 1.92 6.72x 1.62 x 2.10 7.00x 1.72 x 2.19 7.38x 1.80 x 2.28
(df. x szer. x wys.)
Masa maszyny ton 3 4.5 5 5.8 7.5 11 12.5 15
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Kompaktowe wtryskarki hybrydowe WIZ90T Plus 4-32 Hole 105 WIZ110T Plus 4-932 Hole 105

@50 Hole @50 Hole
| |
Seria WIZ-T Plus
7
Iy
D 14
Wymiary zewnetrzn “”I
ymiary zewngtrzne e © - gs
o
“ e
1V o AV
N A\
f— 7 n T N - -
/ TR E o Q
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i . 360 .30, .30,
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C ; g
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B i ] WIZ140T Plus WIZ170T Plus i
@) bl o~ b 4932 Hole 175 4-p32 Hole ~
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WIZ220T Plus ..\ 210 WIZ280T Plus 12435 note 210
A4 ?50 Hole 140 750 Hole 140
(skokdyszy)
© \
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o
[ S A4 v {{} V .\
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olR iR 'y o 2235 g~
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(Prze$wit miedzy ptytami) Rowek teowy 910 w
WI1Z330T Plus 12035 Hole 14;50 WIZ380T Plus 12-035 Hole 2415;
@W\ 250 Hole 14
0
‘ ‘ 1140
,,'
WIZ90T Plus 14,340 1,150 1,563 - 582 602 1,184 165 330 45 50 M16 170 90 M10: @60 140~350 330 100 680 50 255 @100 = \ A
> W SRS
WIZ110T Plus 4,725 1,145:1,628° - 612 632 1,244 175 350 45 | 50 :M16 170 90 i M10 @75  150~450 360 100 810 : 50 295 @100 ora ic’ ¢ \ =)
| N © 12- 450 o™
g|e A & © g
WIZ140T Plus: 5,045:1,200:1,728 5,070 647 667 1,314 190 380 50 @ 50 M16 170 90 M10: @75 180~500 400 120 900 50 340 @100 3|5 sto =S o ©— =S
= <18 - Sio
5] N —f 3
WIZ170T Plus 5,500 1,225:1,793:5,706 667 687 1,354 175 350 60 . 80 M16 170 90 ' M10 @75  180~520 455 140 975 50 415 @100 & > -~
50 B ¢
WIZ220T Plus: 6,010 1,270:1,872 6,175 710 730 1,440 200 400 60 . 80 M16: 170 90 ' M10 @75 200~600 510 150 1,110 50 450 @100 %
\
)
WIZ280T Plus 6,555 1,368:2,027:6,788 797 827 1,624 265 530 60 : 80 :M20 170 90 : M12 @100 250~650 560 : 170 1,210 50 1 495 @100 E — - =~ ;: =
~ q o
WIZ330T Plus 6,955 1,425 2,135 :7,152 847 877 1,724 300 600 80 : 100 : M20 170 90 : M12 @100: 250~720 660 : 170 1,380 50 495 @100 js' 10g] 22 6
B ) 200 -
38
WIZ380T Plus: 7,308 1,440 2,162 7,683 882 912 1,794 300 : 600 80 : 100 M20 170 90 i M12 @100: 300~750 710 : 200 1,460 50 :535 @100 38 710 -
1060 Rowek teowy

Rowek teowy

24 | LS Wtryskarki do twarzyw sztucznych LS Mtron Seria WIZ-T Plus | 25



Wtryskarki hydrauliczne Sredniej wielkosci (450~1050ton)

Seria WIZ Plus

®» & o

Oszczednose energii
050-60%

m-(>1_

Zwiekszona

Precyzyjne ustawianie

Czas suchego cyklu
pozycji otwarcia formy

Poziom emisji
4.8 sek.

Odchylenie
wydajnosc hatasu okoto 80dB ~ masy wyprasek
+0.5mm plastyfikacji 0.07%

LS

Rownoczesny ruch szczek ryglujacych

« Szybki i precyzyjny mechanizm ryglujacy

Kompaktowy cylinder hydrauliczny
» Skrocony czas cyklu

 Zajmuje mato miejsca

Zastosowanie cyfrowego przetwornika
« tatwy w montazu i regulacji

liniowego

* Precyzyjna kontrala
* Mniej btedow
26 | LS Wtryskarki do twarzyw sztucznych

Cylinder

» Wysoka wydajnos¢ plastyfikacji

System szybkiej wymiany
cylindra

* Prosta wymiana cylindra

Zabezpieczenia przed
wyciekiem oleju

« uproszczona instalacja hydrauliczna

« zastosowanie wysokacisnieniowych
przewodow elastycznych

WIZ906 Plus

Panel sterowniczy KEBA

» Wprowadzanie danych i sterowanie w
czasie rzeczywistym

* Przyjazny interfejs uzytkownika

Pompa obiegowa

Chtodnica
* Zwiekszona wydajnosc chtodzenia

« Wymiennik ciepta ptaszczowo-rurowy
« szybka reakcja

» Doskonata wymiana ciepta

LS Mtron Seria WIZ Plus | 27



Witryskarki hydrauliczne sredniej wielkosci

Seria WIZ Plus

Specyfikacja techniczna

Model WIZ500 Plus WIZ600 Plus WIZ700 Plus WIZ900 Plus WIZ1100 Plus
Jednostka wtryskowa
Oznaczenie jednostki wtryskowej i27 [13)3) i54 i90 i90
Typ slimaka Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B
Srednica $limaka mm 65 70 80 70 75 85 85 90 100 95 105 115 95 105 115
Teoretyczna objetose wtrysku o’ 1,277 1,481 1,934 1,596 1,832 2,354 2,807 3,147 3,886 4,109 5,020 6,021 4,109 5,020 6,021
PS g 1,175 1,362 1,780 1,469 1,686 2,165 2,583 2,896 3,575 3,780 4,618 5,540 3,780 4,618 5,540
Gramatura wtrysku PE g 932 1,081 1,412 1,165 1,338 1,718 2,049 2,298 2,837 3,000 3,664 4,396 3,000 3,664 4,396
PP g 904 1,048 1,369 1,130 1,297 1,666 1,987 2,228 2,750 2,908 3,553 4,262 2,908 3,553 4,262
L MPa 217 187 143 216 188 146 200 186 151 211 172 144 211 172 144
Cisnienie wtrysku
kgf/cnt 2,218 1,910 1,460 2,200 1,916 1,492 2,045 1,896 1,536 2,152 1,760 1,469 2,152 1,760 1,469
Wydajnos¢ wtrysku om/s 401 466 608 496 570 732 678 760 938 807 986 1,180 807 986 1,180
. R kg/h 233 284 334 275 318 361 361 411 458 415 510 563 415 510 563 k5
Wydajnos¢ plastyfikacji (PS) L
g/s 65 79 93 76 88 100 100 114 127 115 142 156 115 142 156 5
L s
21'%‘;(?“"055 Sl ET obr/ min 180 180 160 180 170 150 150 140 125 125 120 110 125 120 110 0
o
Moc grzatek kW 24.0 27.4 39.6 52.8 52.8 N
Predkos¢ wirysku mm/s 120 128 118 112 112 s
Skok slimaka mm 385 415 495 580 580 8
Jednostka zamykania
) . kN 4,415 5,396 6,377 8,339 10,301
Sita zwarcia
ton 450 550 650 850 1,050
_ _ kN 173 173 326 326 326
Sita otwarcia
ton 17.6 17.6 33.2 33.2 33.2
Rozstaw migdzy kolumnami mm 830x 830 900 x 900 1,000 x 1,000 1,100 x 1,100 1,400 x 1,250
(poz. x pion)
Wymiary ptyty (poz. x pion) mm 1,200 x 1,200 1,350 x 1,350 1,440 x 1,440 1580 x 1580 1,950 x 1,800
Przeswit miedzy ptytami (maks.) mm 1,450 1,600 1,800 2,250 2,400
. Min. . mm 650 650 700 950 900
Skok otwarcia
Maks. mm 1,100 1,200 1,350 1,750 1,800
N Min. mm 350 400 450 500 600
Wysokas¢ formy
Maks. mm 800 950 1,100 1,300 1,500
Predkos¢ zamkniecia formy m/min 53.3 60.0 49.4 59.0 59.0
Predkos¢ otwarcia formy m/min 60.0 60.0 60.0 60.0 60.0
. . kN 130 130 182 242 242
Sita wyrzutnika
ton 13.3 13.3 18.6 24.7 24.7
Skok wyrzutnika mm 210 210 255 275 275
Czas suchego cyklu sek 3.3 3.3 3.3 4.0 4.4
(Euromap 6)
Maksymalna masa formy ton 1.8/27/45 2.2/3.3/55 26/3.9/6.5 3.4/5.1/8.5 4.2/6.3/105
(nieruchoma/ ruchoma/ tgcznie)
Ogédlne
Moc napedu kW 83 (44 +28+11) 94 (55 +28 + 11) 121 (55 +55+11) 133 (67 +55+11) 133 (67 +55+11)
Pojemnosc zbiornika oleju litr 700 940 1,070 1,350 1,350
Wymiary maszyny (dt. x szer. x wys.) m 7.2x2.4x2.2 7.5x2.6x2.4 8.4x2.7x2.5 9.8x3.0x2.7 9.8x3.3x2.8
Masa maszyny ton 19.5 (14 +5.5) 25(16.5 +8.5) 31 (21 +10) 41 (28 + 13) 53 (39 +14)
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Witryskarki hydrauliczne sredniej wielkosci

S e rl 3 WI Z P I us Rysunek ptyty ruchomej

Wymiary zewnetrzne WIZ500 Plus SLLLEN 3932 WIZ600 Plus e B-0%

125
o\

7 \ 8-¢53
2 [ e
T
1 o |
. o|wn
SERE T Sl Vold® o0
I 3 5 ola —, 1 7 &
S =7 T n
Jr% < o 5 % 4% G
g m R <
N I
4 ,@,
: IS )
37 [R=Ng ° 37
-— el 50 Lef
|| 100 ~ 75
200 © 100 E
350 iR 200 o ]
830 350 =
1200 22 900 22 I
1350 [
=
425 13-632 =
325 v
WIZ700 Plus b 1w WIZ900 Plus o E
200 ‘{9 16-953 o
[m] — \J E
(i) 16-053 3
S ‘ =Y
v ©
= | @
= oo ) Vﬁl &
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]2 . - SR m—L
ol o G} {Z} 4 e & {Z} ; % - § g g
38 s ==
o2 . @ 3|3
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{z} T
B &
_,k @ h 50 o +
— 50 ]
\ B FH é 75 é Hq 46 e | 75 Le 6
F (przeswit pomiedzy ptytami) &) 100 100
= - ﬁ , oy p 125 = 125 =
5| i 200 ~ ~
(Skok otwarcia) |(Maks./ Min. ::'E = Q O O E \\\ o O 350 £ ? 200 =]
Wysokosc formy) iR g ) 500 >0 N
g5 ° o 500
c| 2|8 O PO NN N 1000
i 7 s €S §| \17 b 28 1100
Sl a8 5 1440
' I 5 Eﬂ?, H — == = 5 1580 28
O S8 CCHPL : / 13932
. ol [t U o/ l©© 425
— _’qu: SO0 T T = WI1Z1100 Plus 325
) —- o N/2 ]@\ﬂ:\ 200 16-953
E N/e|, | |22
[ I 1 . . N
| Powierzchnia montazowa ot ‘ i
. £ ‘
| [1Glalaanrziitnilea) E leja zasypowego ﬂ & i i
L S|9 gl | b i\ ¥ '
= SR R & & g
glg | _feeMee® gl
s|d o)+
Q .
=]
_----I-I--- = :
gh
WIZ500 Plus 4,062 1 7,193 1,285 2,301 : 2,313 1,450 650~ 1,100 350~ 800 @100 4-M12 Dp25 )@Z* @
WIZ600 Plus 4,362 : 7,549 @ 1,450 | 2,384 : 2,464 : 1,600 650~1,200: 400~950 : 210 : g100: @5 50 : 160 : 160 : 4-M12Dp25 | @73 . . 50 B 46
75 .
WIZ700 Plus 4,971 8,507 1,450 : 2,422 2,613 1,800 700~ 1,350 450~1,100 255 @100 @5 50 160 160 4-M12Dp25 (88 1122 =
200 N
WIZ900 Plus 5,581 : 9,686 | 1,500 | 2,610 | 2,929 @ 2,250 | 950 ~ 1,750 500~ 1,300 275 @120 @5 50 : 160 : 160 : 4-M12 Dp25 : @103 350 B b
500
WIZ1100 Plus 5,673 9,777 1 1,530 2,760 3,194 2,400 900~ 1,800 600~ 1,500 275 @120 @5 50 : 160 : 160  4-M12Dp25 @ @103 1400
1950 28
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Energooszczedne wtryskarki dwuptytowe(1400~3200ton)

Seria WIZ Plus ® © =~ <« - ©

Energooszczednos¢  Skracony czas cyklu  Doskonata jakosc Niski poziom Zwieszona Zwiekszona
uplastycznienia emisji hatasu dopuszczalna wygoda
masa form uzytkowania

e

Cylinder do otwierania i zamykania Wyeliminowano tuleje slizgowe, Mozliwos¢é montowania form Wysuwana kolumna (opcja) Precyzyjny przetwornik liniowy 15-calowy panel kontrolny KEBA

formy ktore wymagaty smarowania o wiekszej masie
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Energooszczedne wtryskarki dwuptytowe

Seria WIZ

Specyfikacja techniczna

Plus

Model WIZ1400 Plus WIZ1600 Plus WIZ1800 Plus WIZ2100 Plus WIZ2500 Plus WIZ2800 Plus WIZ3200 Plus
Jednostka wtryskowa
Oznaczenie jednostki wtryskowej i118 i118 i151 i151 i220 i220 i324
Typ slimaka A B* C A B* C A B* C A B* C A B* C A B* C A B* C
Srednica $limaka mm 105 115 125 105 115 125 115 125 140 115 125 140 125 140 160 125 140 160 140 160 180
Teoretyczna objetosc wtrysku cm3 5477 6,570 7,762 | 5,477 6,570 7,762 | 7,141 8,437 10,583 7,141 8,437 10,583 9,511 11,930 15,582 9,511 11,930 15,582 | 13,547 17,693 @ 22,393
Gramatura wtrysku (PS) g 5,039 6,044 7,141 | 5,039 6,044 7,141 | 6,570 7,762 9,737 6,570 7,762 9,737 8,750 10,976 14,336 8,750 10,976 14,336 | 12,463 16,278 16,347

0z 178 213 252 178 213 252 232 274 343 2,32 274 343 309 387 506 309 387 506 440 574 577

Cisnienie wtrysku kg/cm?2 2,122 1,769 1,497 | 2,122 1,769 1,497 | 2,069 1,751 1,396 2,069 1,751 1,396 2,268 1,808 1,384 2,268 1,808 1,384 2,395 1,834 1,449
Predkos¢ wtrysku mm/s 94 94 94 94 94 94 80 80 80 80 80 80 87 87 87 87 87 87 91 91 91
Wydajnos¢ wtrysku cm3/s 814 977 1154 814 977 1154 835 987 1,238 835 987 1,238 1,068 1,339 1,749 1,068 1,339 1,749 1,404 1,834 2,322
Wydajnos¢ plastyfikacji (PS) kg/h 421 595 725 421 595 725 528 643 621 528 643 621 662 794 845 662 794 845 910 1,129 1,949
Maks. predkos¢ obrotowa slimaka obr/min 115 115 115 115 115 115 102 102 75 102 102 75 105 96 76 105 96 76 110 103 80
Jednostkazamykania
Sita zwarcia ton 1,400 1,600 1,800 2,100 2,500 2,800 3,200
Sita otwarcia ton 98 112 126 147 175 196 231
?p”;zs_tj‘;"i;':)edzy kolumnami mm 1,485 x 1,285 1,570 x 1,285 1,870 x 1,425 1,920 x 1,610 2,030x 1,610 2,190x1,750 2,270 x 1,900
Wymiary ptyty (poz. x pion) mm 2,045 x 1,920 2,160 x 1,925 2,520x 2,135 2,630x 2,380 2,770x 2,410 3,010x2,610 3,110 x 2,820
Skok zamykania mm 1,000 - 1,900 1,700 - 2,450 1,700 - 2,550 1,800 - 2,700 1,900 - 2,900 2,000-3,000 2,100 - 3,100
(PF;Z:E;N_)” migdzy ptytami mm 2,500 3,200 3,300 3,500 3,700 3,900 4,100
Wysokos¢ formy mm 600 - 1,500 750-1,500 750-1,600 800-1,700 800 - 1,800 900 - 1,900 1,000 - 2,000
Minimalne rozmiary formy mm 1,030 x 890 1,090 x 890 1,300 x 990 1,340x 1,120 1,420x 1,120 1,530x 1,220 1,580x 1,330
Predkos¢ otwarcia formy m/min (mm/s) 48 (800) 48 (800) 48 (800) 48 (800) 45 (750) 45 (750) 52 (870)
Maksymalna masa formy ton 28 32 36 42 50 56 64
Predkos¢ zamkniecia formy — m/min (mm/s) 51 (850) 51 (850) 51 (850) 51 (850) 53 (880) 53 (880) 52 (870)
Sita wyrzutnika ton 25 36 36 36 50 50 60
Skok wyrzutnika mm 250 350 350 350 400 400 500
Czas suchego cyklu (Euromap 6) sek 5.1 53 6.1 6.4 6.8 7.2 8.2
Ogoalne
Pojemnos¢ zbiarnika oleju litr 1,500 1,500 1,500 1,500 2,000 2,000 3,000
Moc napedu kW 60.5+48.1+11=119.6/60.5+48.1+11=119.6| 60.5+48.1+11=119.6 60.5+48.1+11=119.6 52.6x2+48.1+11=164.3 52.6x2+48.1+11=164.3 52.6*3+48.1+11=216.9
Moc grzatek kw 69 69 81 81 93 93 168
\(’(\jlzr:ijazrgr_r:'(a;?;r_')y m 11.5x3.7x2.9 12.4x3.7x 3.1 12.6x4.0x 3.2 12.9x4.0x 3.5 14.6x4.4% 3.6 14.9x4.6x3.8 16.5x5x 4
Masa maszyny ton 73 80 88 112 140 155 180
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Energooszczedne wtryskarki dwuptytowe
. Rysunek ptyty ruchomej
Seria WIZ Plus

Wymiary zewnetrzne WIZ1400 Plus
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— sofq L WIZ2500 Plus WIZ2800 Plus
388 . LD
R Q
K| N R
* (Dysza otwarta)
G $rednica otworu

2410
1610

2610

WIZ1400 Plus |5,409:1,142:4,920: 11,471 :11,692:4,546 3,635 2,829 1,000-1,900: 600-1,500 : 2,500 1 250 :120: @6 :340: 170 200 | 4-M16 Dp32 :@113~120

28-955

WIZ1600 Plus |6,286:1,137:4,920: 12,343 :1,762:5,393:3,707: 2,928 1,700-2,450: 750-1,500 : 3,200 350:120: @6 :340: 170 200 | 4-M16 Dp32 :@113~120

WIZ1800 Plus |6,533:1,147:4,920: 12,600 :1,810:5,590:3,987: 3,078 1,700-2,550: 750-1,600 : 3,300 350 :120: @6 : 340 : 200 200 : 4-M16 Dp32 :@113~138

[

WIZ2100 Plus |6,788:1,147:4,920: 12,855 :1,952:5,815:3,987: 3,353:1,800-2,700: 800-1,700: 3,500 : 350:120: @6 : 340 : 200 : 200 : 4-M16 Dp32 :@113~138

WIZ2500 Plus 7,242 1,466: 5,920 14,628 2,017:6,209 4,372 3,474 :1,900-2,900: 800-1,800: 3,700 400:120 @8 340 200 200 4-M16Dp32 (@120~158

WIZ2800 Plus |7,615:1,376:5,920: 14,911 :2,130:6,492 4,472: 3,691 :2,000-3,000: 500-1,900: 3,900 : 400:120: @8 : 340 : 200 : 200 : 4-M16 Dp32 | @120~158
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Wtryskarki klasy premium (500~3300ton)

Seria the ONE* vy %

Krotki czas cyklu Wysoka precyzja tatwe i wygodne w Mozliwos¢ montazu Wysoka
utrzymaniu ciezkich form: wytrzymatose
Dozwolona masa
formy 2,5%

AR F AR EE T

[

Siissgiiiiiiii

AR R e OB S DS S ORI

(it

Szybka | precyzyjna jednostka Wyeliminowano tuleje slizgowe, Mozliwos¢é montowania form Wysuwana kolumna (opcja) System szybkiej wymiany cylindra Uproszczona konstrukcja
zaciskowa ktére wymagaty smarowania o wiekszej masie jednostki wtryskowej
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Witryskarki klasy premium

Seria the ONE*

Specyfikacja techniczna

[ Mode | theONE* 500 theONE* 600 theONE* 700 theONE* 900

DEE T R i30 i46 i30 i46 i64 30 i46 i64 i101 i46 i64 i101 i135
wtryskowej
Typ slimaka Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B
$rednica $limaka mm| 60 70 8 70 80 90 60 70 8 =70 80 90 = 80 90 105 60 @70 . 80 70 80 90 | 80 90 105 90 105 115 0 70 80 90 = 80 90 105 90 105 115 105 115 125
Teoretyczna objetosc
wirysku of | 1,089 1,482 1,935 1,693 2,212 2,799 1,089 1,482 1,935 1,693 2,212 2,799 2,488 3,149 4,286 1,089 1,482 1,935 = 1,693 2,212 2,799 2,488 3,149 4,286 3,690 5022 6,024 1,693 2212 2,799 2,488 3,149 4,286 3,690 5022 6,024 5498 6,596 7,793
PS g |1,003 1,365 1,783 1,560 2,038 2,579 1,003 1,365 1,783 1,560 2,038 2,579 2,293 2,902 3,950 1,003:1,365 1,783 = 1,560 2,038 2,579 2,293 2,902 3,950 3,400 4,628 5551 1,560 2,038 2,579 2,293 2,902 3,950 3,400 4,628 5,551 5067 6,078 7,181
S,iary";iz“ra PE g | 792 1,078 1,408 1,232 1,609 2,036 792 1,078 1,408 1,232 1,609 2,036 1,810 2,291 3,118 792 1,078 1,408 = 1,232 1,609 2,036 1,810 2,291 3,118 2,684 3,654 4,383 1,232 1,609 2,036 1,810 2,291 3,118 2,684 3,654 4,383 4,000 4,798 5,669
PP g | 771 1,049 1,370 1,199 1,566 1,982 771 1,049 1,370 1,199 1,566 1,982 1,762 2,230 3,035 771 1,049 1,370 = 1,199 1,566 1,982 1,762 2,230 3,035 2,613 3,556 4,266 1,199 1,566 1,982 1,762 2,230 3,035 2,613 3,556 4,266 3,893 4,670 5,518
MPa| 273 201 154 265 203 161 273 201 154 265 203 161 253 200 147 273 201 154 265 203 161 253 200 147 @ 269 = 198 165 @ 265 @ 203 @ 161 253 200 147 269 198 165 240 200 169.3
Cisnienie wtrysku
kgf/art| 2,784 2,045 1,566 2,707 2,073 1,638 2,784 2,045 1,566 2,707 2,073 1,638 2,578 2,037 1,497 2,784 2,045 1,566 2,707 2,073 1,638 2,578 2,037 1,497 2,748 2,019 1,683 2,707 2,073 1,638 2,578 2,037 1,497 2,748 2,019 1,683 2,447 2,040 1,727
Wydajnos¢ wtrysku  oi/sekl 385 524 684 461 @ 603 @ 763 385 524 684 461 603 763 651 . 823 1,121 385 524 684 461 603 763 651 823 1,121 805 1,096 1,315 461 603 763 651 823 1,21 805 1,096 1,315 1,021 1,225 1,447
Wydajnos¢ kg/h| 254 315 373 300 373 435 254 315 373 300 373 435 373 435 554 254 315 373 300 373 435 373 435 554 435 @ 554 613 300 @ 373 435 373 435 554 435 554 613 554 613 687
plastyfikacji (PS) g/sek| 71 87 104 83 104 121 71 87 104 83 104 121 104 121 154 71 = 87 104 83 104 121 104 121 154 121 154 170 83 104 121 104 121 154 = 121 154 170 154 170 = 191
Maks. predkosc
R rpm | 240 210 180 200 180 160 240 210 180 200 180 @ 160 180 160 140 240 210 = 180 200 180 160 180 160 140 160 . 140 125 200 @ 180 @ 160 180 160 = 140 160 140 125 140 125 115
Moc grzatek kW | 186 241 313 233 313 405 186 241 313 233 313 405 305 405 575 186 241 313 233 313 405 305 405 575 412 575 686 233 313 405 305 405 575 412 575 686 519 686 86.0
Predkos¢ wtrysku mm/se 134 120 134 120 129 134 120 129 127 120 129 127 118
Skok &limaka mm 385 440 385 440 495 385 440 495 580 440 495 580 635
kN 4,902 5,909 6,878 8,852
Sita zwarcia
ton 500 603 701 903
kN 362 425 493 643
Sita otwarcia
ton 36.9 43.3 50.2 65.6
AL A 920 x 810 1,010x 910 1,110 x 960 1,180x 1,010
kolumnami (poz. x pion)
T mm 1,300x 1,250 1,400 1,350 1,510 1,440 1,620 1,540
(poz. x pion)
T il mm 1,550 1,750 1,850 2,300
ptytami (maks.)
Skok Min.  mm 650 750 750 1,100
otwarcia Maks  mm 1,200 1,350 1,400 1,800
el Min.  mm 350 400 450 500
formy Maks  mm 900 1,000 1,100 1,200
Maks. masa formy kg 8,000 9,500 11,000 13,000
Predkos¢ zamknigcia  m/ 60.0 60.0 60.0 60.0 60.0 58.5 60 60.0 43.7 44 58.7 60.0 60.0
formy min
TR 17 60.0 60.0 60.0 60.0 60.0 60.0 60 60.0 45.5 45 60 60.0 60.0
formy min
o s sek 2.6 2.6 2.9 2.9 2.9 3.3 2.9 2.9 45 5.7 3.8 3.3 3.3
(Euromap 6) mm 640 640 710 710 710 780 780 780 780 830 830 830 830
kN 106 106 106 218
Sita wyrzutnika
ton 10.8 10.8 10.8 22.2
Skok wyrzutnika mm 250 250 250 300
Moc napedu kw 28.3 +56.3 28.3 +56.3 28.3 +56.3 28.3 + 56.3 36.7+71.9 28.3 +56.3 28.3 +56.3 36.7+71.9 71.9x2 28.3 + 56.3 36.7+71.9 71.9x2 56.3x 3
zgﬁjmms“b"’m'ka litr 1,100 1,100 1,100 1,100 1,400 1,100 1,100 1,400 1,400 1,100 1,400 1,400 1,800
m';‘ggr"la;?;’;y m 7.6%x2.5%2.5 7.6x2.5x2.5 8.0%x2.6x2.5 8.0%x2.6x2.5 8.7x2.6x2.5 8.2x2.7x2.5 8.2x2.7x2.5 8.9x2.7x2.5 8.9x2.7x2.5 9.1x3.1x2.6 9.9x3.1x2.6 9.9x3.1x2.6 9.9x3.1x2.6
Masa maszyny ton 14 +5.5 14 + 8.5 16.5+5.5 16.5+8.5 16.5+10 21+5.5 21+8.5 21+10 21+14 28 +8.5 28+ 10 28+ 14 28 +15.5
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Witryskarki klasy premium

Seria the ONE*

Specyfikacja techniczna

[ wode | theONE* 1100 theONE* 1300 theONE* 1800

e R i46 i64 i101 i135 i64 101 i135 i174 i101 i135 i174 i216
wtryskowej
Typ limaka Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B Y A B
Srednica limaka mm | 70 80 30 80 90 105 @ 90 105 = 115 105 . 115 = 125 = 80 90 105 = 90 105 115 © 105 = 115 = 125 = 115 = 125 = 140 30 105 115 © 105 © 115 © 125 . 115 . 125 . 140 . 125 . 140 = 160
Teoretyczna objetosc
wtrysku of | 1,693 2,212 2,799 2,488 3,149 4,286 3,690 5,022 6,024 5,498 6,596 7,793 2,488 3,149 4,286 3,690 5,022 6,024 5498 6,596 7,793 7,167 8,468 10,622 3,690 5022 6,024 5498 6,596 7,793 7,167 @ 8,468 10,622 9,449 11,853 15,482
PS g |1,560 2,038 2,579 2,293 2,902 3,950 3,400 4,628 5,551 5,067 6,078 7,181 2,293 2,902 3,950 3,400 4,628 5551 5,067 6,078 7,181 6,604 7,803 9,788 3,400 4,628 5,551 5067 6,078 7,181 6,604 7,803 9,788 8,708 10,923 14,266
fvrtanr/‘;itura PE g | 1,232 1,609 2,036 1,810 2,291 3,118 2,684 3,654 4,383 4,000 4,798 5669 1,810 2,291 3,118 2,684 3,654 4,383 4,000 4,798 5669 50214 6,160 = 7,727 2,684 3,654 4,383 4,000 4,798 5669 5214 6,160 7,727 6,874 8,623 11,263
PP g |1,199 1,566 1,982 1,762 2,230 3,035 2,613 3,556 4,266 3,893 4,670 5518 1,762 2,230 3,035 2,613 3,556 4,266 3,893 4,670 5518 5075 5996 7,521 2,613 3,556 4,266 3,893 4,670 5518 5075 5996 7,521 6,691 8,393 10,963
MPa | 265 203 @ 161 @253 200 147 269 @ 198 165 240 200 169.3 253 200 147 . 269 198 165 @ 240 = 200  169.3 2384 2018 161 = 269 = 198 = 165 240 200 169.3 2384 2018 161 224 178 137
Cisnienie wtrysku
kgf/crt| 2,707 2,073 1,638 2,578 2,037 1,497 2,748 2,019 1,683 2,447 2,040 1,727 2,578 2,037 1,497 2,748 2,019 1,683 2,447 2,040 1,727 2,431 2,058 1,640 2,748 2,019 1,683 2,447 2,040 1,727 2,431 2,058 1,640 2,283 1,820 = 1,394
Wydajnos¢ wtrysku ~ oi/sek 461 - 603 . 763 . 651 = 823 1,421 805 1,096 1,315 1,021 1,225 1,447 651 823 1,921 805 1,096 1,315 1,021 1,225 1,447 1,701 1,301 1,632 805 1,096 1,315 1,021 1,225 = 1,447 = 1,101 = 1,301 = 1,632 1,266 = 1,588 = 2,074
ke kg/h| 300 373 435 373 435 554 435 554 613 554 613 687 373 435 554 435 554 613 554 613 . 687 613 . 687 . 823 . 435 . 554 . 613 = 554 = 613 = 687 = 613 = 687 = 823 = 687 = 823 = 949
plastyfikacji (PS) g/sek| 83 104 121 104 121 154 121 154 170 154 170 = 191 . 104 . 121 154 121 154 170 - 154 = 170 191 170 191 = 229 = 121 154 170 © 154 = 170 = 191 170 191 229 191 229 264
Maks. predkose .
i~ obr/minl 200 180 @ 160 . 180 @160 @ 140 160 @ 140 = 125 140 125 115 . 180 = 160 140 = 160 140 125 . 140 = 125 = 115 = 125 = 115 = 105 = 160 = 140 = 125 140 125 115 125 115 105 115 = 105 90
obrotowa Slimaka
Moc grzatek kw | 233 313 405 @ 305 405 575 412 575 686 519 686 860 305 405 | 57.5 412 575 686 519 @ 686 @ 860 | 650 @ 860 | 998 @ 412 | 575 @ 686 519 @ 686 860 650 860 998 = 753 @ 99.8 @ 130.0
Predkos¢ wtrysku mm/se 120 129 127 118 129 127 118 106 127 118 106 103
Skok slimaka mm 440 495 580 635 495 580 635 690 580 635 690 770
kN 10,818 12,754 17,708
Sita zwarcia
ton 1,103 1,301 1,806
kN 726 907 1,216
Sita otwarcia
ton 74.1 925 124.0
anstawm_leclzy _ mm 1,420 x 1,150 1,530x 1,280 1,850x 1,610
kolumnami (poz. x pion)
AT 7 mm 1,950 x 1,650 2,090 x 1,880 2,450 x 2,260
(poz. x pion)
PI’ZESW.It migdzy mm 2,400 3,050 3,400
ptytami (maks.)
Skok Min.  mm 1,100 1,650 1,800
otwarcia Maks  mm 1,800 2,350 2,600 5
Wysokose ~ Min.  mm 600 700 800 =
) Maks  mm 1,300 1,400 1,600 &
~
Maks. masa formy kg 21,000 30,000 45,000 g
[«7}
= o E
Predkos¢ zamknigcia - m/ 43.7 58.7 60.0 60 55.4 60 60.0 60 57.8 60 60.0 60
formy min
A T e 117 45.5 60 60.0 60 53.2 60 60.0 60 60 60 60.0 60
formy min
o T AL sek 4.8 45 3.9 3.9 5.0 4.4 4.4 4.4 5.5 4.9 49 4.9
(Euromap 6) mm 990 990 990 990 1,070 1,070 1,070 1,070 1,300 1,300 1,300 1,300
kN 218 258 258
Sita wyrzutnika
ton 22.2 26.3 26.3
Skok wyrzutnika mm 300 300 300
Moc napedu kW 36.7+71.9 71.9x2 71.9x2 56.3x 3 71.9x2 71.9x2 56.3x 3 56.3x 3 71.9x2 56.3x3 56.3x 3 56.3x2+71.9
E:’éjim”“”b'”m'ka litr 1,100 1,400 1,400 1,800 1,400 1,400 1,800 2,100 1,400 1,800 2,100 2,500
Wymiary maszyny m 10.1x3.4%2.6 10.1x3.4%2.6 10.2x3.4%2.6 11x3.4x2.6 11.7x3.6x2.8 117 x3.6x 12.6x3.6x2.8 12.6x3.6x2.8 12x3.9x3.3 13.0x3.9x3.3 13.0x3.9x3.3 13.7x3.9x3.3
(dt. x szer. x wys.) 2.8
Masa maszyny ton 39+8.5 39+10 39+14 39+15.5 54 +10 54+14 54+15.5 54 +20 72+14 72+15.5 72+20 72+38
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Witryskarki klasy premium

Seria the ONE*

Specyfikacja techniczna

[ Mode | theONE* 2300 theONE* 2700 theONE* 3300

L 2 s i135 i174 i216 i332 i174 i216 i332 i630 i216 i332 i630
wtryskowej
Typ élimaka Y A B % A B Y A B Y A B % A B Y A B Y A B A B C % A B Y A B A B C
Srednica $limaka mm | 105 115 = 125 = 115 = 125 = 140 = 125 = 140 160 . 140 160 . 180 = 115 = 125 = 140 125 140 160 140 = 160 180 200 = 230 = 250 = 125 = 140 = 160 . 140 = 160 180 = 200 = 230 = 250
Teoretyczna objetosc
wiryskt of | 5498 6,596 7,793 7,167 8,468 10,622 9,449 11,853 15,482 13,547 17,693 22,393 7,167 8,468 10,622 9,449 11,853 15482 13,547 17,693 22,393 34,558 45,702 53,996 9,449 11,853 15482 13,547 17,693 22,393 34,558 45,702 53,996
PS g | 5067 6078 7,81 6604 7,803 9,788 8,708 10,923 14,266 12,483 16,305 20,635 6604 7,803 9,788 8,708 10,923 14,266 12,483 16,305 20635 31,845 42,115 49,757 8,708 10,923 14,266 12,483 16,305 20,635 31,845 42,115 49,757
fﬁgiﬁ“m PE g | 4000 4,798 5669 5214 6,160 7,727 6,874 8623 11,263 9,855 12,872 16,291 5214 6,160 7,727 6874 8623 11,263 9,855 12,872 16,291 25141 33,248 39,282 6,874 8623 11,263 9,855 12,872 16,291 25,141 33,248 39,282
PP g | 3893 4670 5518 5075 5996 7,521 6,691 8,393 10,963 9,592 12,529 15,857 5075 5996 7,521 6691 8,393 10,963 9,592 12,529 15,857 24,470 32,362 38,235 6,691 8,393 10,963 9,592 12,529 15,857 24,470 32,362 38,235
MPa| 240 = 200 1693 238 202 = 161 224 = 178 137 = 240 184 = 145 = 238 = 202 = 161 224 178 = 137 = 240 = 184 = 145 = 179 135 114 224 178 = 137 = 240 = 184 = 145 = 179 135 = 114
Cisnienie wtrysku
kf/c| 2,447 2,040 1,727 2,431 2,058 1,640 20283 1,820 1,394 2,447 1,874 1,480 2,431 2,058 1,640 2,283 1,820 1,394 2,447 1874 1480 1,823 1,379 = 1,167 2,283 1,820 1,394 2,447 1,874 1,480 1,823 1,379 1,167
Wydajnosé wtrysku  ¢i/sek 1,021 1,225 1,447 1,01 1,301 1,632 1,266 1,588 2,074 1,546 2,019 2,555 1,01 1,301 1,632 1,266 1,588 2,074 1,546 2019 2555 2,427 3,210 3,793 1,266 1,588 2,074 1,546 2,019 2,555 2,427 3,210 3,793
Wydajnose kg/h| 554 613 687 = 613 = 687 = 823 687 823 . 949 . 784 949 1,113 613 = 687 = 823 687 823 = 949 = 784 = 949 = 1113 1,162 1,531 1,581 687 = 823 . 949 784 949 1,113 = 1,162 1,531 = 1,581
plastyfikacji (PS) g/sek| 154 170 = 191 170 191 229 191 229 264 218 264 309 = 170 = 191 = 229 191 229 = 264 218 = 264 309 = 323 = 425 439 191 229 264 218 = 264 309 = 323 425 = 439
LEL S AL GRS obminl 140 125 = 115 . 125 115 . 105 115 . 105 90 100 ag 80 125 115 105 115 = 105 90 100 90 80 65 60 50 115 105 90 100 90 80 65 60 50
obrotowa Slimaka
Moc grzatek kw| 519 686 860 650 860 998 753 99.8 130.0 873 130.0 140.7 650 86.0 99.8 753 99.8 1300 873 1300 1407 190.8 217.8 2313 753 99.8  130.0 873  130.0 140.7 190.8 217.8 231.3
Predkos¢ wtrysku mm/se 118 106 103 100 106 103 100 77 103 100 77
skok glimaka mm 635 690 770 880 690 770 880 1,100 770 880 1,100
kN 22,642 26,574 32,385
Sita zwarcia
ton 2,309 2,710 3,302
kN 1,571 1,832 2,262
Sita otwarcia
ton 1,60.2 186.8 230.7
AL A 2,030x 1,610 2,190 x 1,750 2,270 1,810
kolumnami (poz. x pion)
WymlarY ptyty mm 2,720 x 2,440 2,980 x 2,650 3,120x 2,700
(poz. x pion)
Przeswit miedzy
tvtamm (rake.) mm 3,700 3,900 4,100
Min.  mm 1,900 1,900 2,000
Skok otwarcia
Maks mm 2,900 3,000 3,100
Wysokost Min.  mm 800 900 1,000
formy Maks mm 1,800 2,000 2,100
Maks. masa formy kg 62,000 75,000 81,000
Predkos¢ zamknigcia  m/ 59.2 60 60.0 60 49.7 53.7 60.0 60.0 44.9 58.8 60.0
formy min
I B TR 1il/ 55 58.9 60.0 60 47.7 51.6 60.0 60.0 46.8 60.0 60.0
formy min
e sek 6.5 6.0 5.5 5.5 8.2 7.6 5.8 5.8 9.9 8.0 6.8
(Euromap 6) mm 1,420 1,420 1,420 1,420 1,530 1,530 1,530 1,530 1,590 1,590 1,590
KN 422 422 422
Sita wyrzutnika
ton 43.1 43.1 431
Skok wyrzutnika mm 400 400 400
Moc napedu KW 56.3x 3 56.3x 3 56.3x2+71.9 56.3x2+71.9 56.3x 3 56.3x2+71.9 56.3x3+71.9 71.9x 4 56.3x2+71.9 56.3x3+71.9 71.9x 4
Egjimmsc Zoiornika e 1,800 2,100 2,500 2,900 2,100 2,500 2,300 3,300 2,500 2,300 3,300
Y;/E’T":ngr”;a;?gy m 13.7x4.3%x3.5 13.7x4.3x3.5 14.4%x43%3.5 15.3x4.3x3.5 14.1%x4.5%3.7 14.8x4.5%3.7 15.6x4.5%3.7 17.5x4.5x3.7 15x5.0x3.9 15.9x5.0x 3.9 17.7x5.0x 3.9
Masa maszyny ton 96+ 15.5 96 + 20 96 + 38 96 + 41 122 + 20 122 + 38 122 + 41 122 + 65 145 + 38 145 + 41 145 + 65
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Wtryskarki klasy premium
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Overseas Sales Head Office

7F, LS Mtron Hi-Tech Center, 39, LS-ro 116beon-gil,
Dongan-gu, Anyang-si, Gyeonggi-do, 14118, Korea
Tel: +82-31-8045-9744

LS Mtron POLSKA

al. Kalifornijska 27; Rzeplin k. Wroctawia

55-020 Zérawina , Polska

Tel : +48-71-349-77-58 Email : info@lsmtronpol.com

OHSAS18001

(& CE

KCS Mark CE 1809001:2008  1SO14001

stMtron

www.lIsinjection.com

USA Sales Head Office
6670 jones Mill Ct, Suite G
Peachtree Corners, GA 30092

Tel: +1678-395-4389, 770-674-7446 Fax:770-696-5361

LS Mtron BRAZIL

Rua Maria Candida, N° 2.097, Vila Guilherme-

Sao Paulo-SP-Brazil, 02071-013
Tel : +55-11-5052-1052

www.l |sm|mmn com

LS Machinery CHINA

LS Industrial Park, Lexing Road, National High-tech Industrial
development Zone, Wuxi, Jiangsu 214028 CN

Tel : +86-510-8299-3877

P.T LS Mtron Machinery INDONESIA

JI. Samsung 2 Blok D3A Jababeka UKM Center Segitiga Emas,

Cikarang Utara, Bekasi 17550
Tel : +62-21-2908-2775
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